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Vorrichtung zur Korrektur des 
Bed ruck stoff-Seitenregi sters 



Oie Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Korrektur 
des Bedruckstoff-Seitenregisters fOr eine mehrere hinter- 
einander angeordnete Druckwerte enthaltende Druckmaschine, 
insbesondere Rollenrotationsoffsetdruckmaschine, mitrrin- 
5 destens einer im Bereich der Einlaufseite der zumindest 
auf das erste Druckwerk folgenden Druckwerke jeweils an- 
geordneten, Ober der Maschinenbreite verstel Ibaren Stutz- 
einrichtung, mittels welcher der Bedruckstoff lokal quer 
zu seiner Transportebene auslenkbar ist. 

10 Das als Bedruckstoff normalerweise verwendete Papier wird 
durch die frische Farbe und im Falle eines Offsetdrucks 
insbesondere auch durch das Feuchtmi ttels aufgeweicht, 
was beim Durxlgang durch die Druckwerke zu einem Auswalz- 
effekt undflamit zu einer Verbreiterung des Bedruckstoff s 

;5 fOhren kann. Die bekannten Vorrichtungen eingangs erwahn- 
ter Art, die zur Kompensation dieser Verbreiterung des 
Bedruckstoffs Verwendung finden, bestehen jeweils aus 
einer auf einem in der H5he verstel lbar angeordneten 
Schaft aul^nommenen, frei drehbar gelagerten, sogenannten 

20 Eintreibrolle, mittels welcher der Bedruckstoff lokal so 
weit angehoben und gegenUber der Transportebene durchge- 
w61bt werden kann, daB seine Seitenkanten trotz seiner 
Verbreiterung in die gewunschte Position gebracht werden 
konnen. Beim nachfolgenden Durchgang des Bedruckstoffs 

25 zwischen zwei Zylindern erfolgt dabei ein Stauchen des 
Bedruckstoffs, das jedoch innerhalb des Bedruckstoffs 
aufgenommen wird, so daB Fal-tenbi ldung unterbleibt. Die 
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bei den bekannten Anordnungen Jewells vorgesehene Eintreib- 
rolle muB in direkte, kflrperliche BerUhrung mit dem Bedruck- 
stoff gebracht werden. Urn eine Beschadigung des frischen 
Drucks und ein Verschmieren von Farbe zu verhindern, kOn- 
5 nen die bekannten Eintreibrol len daher nur an solchen Stel- 
len positioniert werden, wo der Bedruckstoff auf seiner 
ganzen L*nge unbedruckt ist. Eine optimale Posi tionierung 
der Eintreibrol len und damit eine optimale Wirksamkeit 
ist hierbei daher normalerweise nicht mfiglich. Vielmehr 

10 1st davon auszugehen, daB die bekannten Eintreibrol len in 
vielen Fallen, bei dtoen der Bedruckstoff auf seiner ganzen 
Breite bedruckt wird, Qberhaupt nicht verwendbar sind, Ein 
weiterer Nachteil der bekannten Anordnung ist darin zu se- 
hen, daB es infolge der mechanischen BerQhrung zwischen 

15 Eintreibrolle und Bedruckstoff vielfach auch zu einer Be- 
schadigung des auf geweichten Bedrukstoffs kommen kann. 
AuBerdem kann sich auch die exakte Justierung der Eintr;-ib- 
rollen als sehr umstandlich und schwierig erweisen. Die 
bekannten Eintreibrol len erweisen sich dementsprechend 

20 als nicht universell verwendbar, schonend und bedienungs- 
freundlich genug. 

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vorliegen- 
den Erfindung, unter Vermeidung der Nachteile der bekann- 
ten Anordnungen, eine Vorrichtung eingangs erwahnter Art 
25 zu schaffen, die beriihrungslos arbeitet. 

Diese Aufgabe wird erf i ndungsgemaB dadurch gelflst, daB bei 
einer Vorrichtung gattungsgemaBer Art die StOtzeinrichtun- 
gen jeweils als kontinuierlich mit Druckluft beaufschlag- 
bare^ einen gebOndelten Luftstrahl erzeugende Blasdusen aus- 
30 gebildtt sind. 
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Die BlasdOsen kommen hierbei in vortei lhafter Weise nicht 
in direkte BerOhrung mit dem Bedruckstof f. An diesem greift 
vielmehr lediglich der mittels der BlasdOsen Jewells er- 
zeugte Luftstrahl an. Hierdurch 1st s i chergestel 1 t , daB 
5 weder eine Beschadigung des Bedruckstof fs. noch ein Ver- 
schmieren von frischer Farbe und damit eine Beschadigung 
des Orucks erfolgen kdnnen. Die erf indungsgemSBe Vorrichtung 
kann daher in vortei lhafter Weise auch an solchen Stellen 
positioniert werden, wo der Bedrukstoff bedruckt 1st. Dies 

10 ermOglicht somit eine optimale Positionierung und damit 
auch eine optimale Wirksamkeit, was sich nicht nur posi- 
tiv auf die erzielbare Registergenauigkeit, sondern auch 
auf den Luftverbrauch auswirkt. Bei optimaler Positionierung 
der BlasdOsen lassen sich namlich auch der benfltigte Luft- 

15 druck und damit der Luf tdurchsatz optiraieren. Der Luft- 

druck und der Luftdurchsatz lassen sich mit an sich bekann- 
ten Mitteln leicht und einfach regulieren, was sich posi- 
tiv auf die Bedienungsf reundl ichkeit auswirkt. Die erfin- 
dungsgemSBen MaBnahmen ergeben somit einen ersichtlich ins- 

20 besondere fOr Rol lenrotationsdruckmaschinen besonders wirk- 
samen Bildregler, der berflhrungslos arbeitet, optimal po- 
sitionierbar ist, eine Schonung des Druckbilds und des 
Bedruckstoffs gewahrleistet sowie leicht bedienbar ist und 
einen sparsamen Druckluftverbrauch ermdglicht. Die mit 

25 der Erfindung erzielbaren Vorteile sind demnach insbe- 
sondere in einer ausgezeichneten Wirtschaftl ichkeit zu 
sehen. 

In vortei lhafter Weiterbi ldung der Qbergeordneten MaBnahmen 
kann jede BlasdUse mit einer separaten, von einer Druck- 
30 luftquelle gespaisten Versorgungsleitung versehen sein, 
in welcher ein Druckregelungsventi I angeordnet ist. Diese 
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MaBnahmen ergeben eine einfache indi viduel le Einstellbar- 
. keit der StQtzwirkung jeder einzelnen BlasdOse. Oie Ein- 
stellung des Druckregul ierventi Is kann entc^der direkt 
vor Ort oder mlttels eines jeweils zugeordneten, fernsteu- 
5 erbareri Motors erf ui yen. 

Eine weitere zweckmSBige MaBnahme kann darin bestehen, 
daft die Versorgungsleitungen zumindest berei chswei se als 
flexible Schiauche ausgeblldet sind. Hierdurch wird die 
seitliche Verstel lbarkeit der BlasdGsen erleichtert, 

10 ZweckmaBig kttnnen die jeweils einem Druckwerk zugeordneten 
BlasdOsen schlittenartig verschiebbar auf. einer an den 
Seitenwandungen des zugeordneten Druckwerks festgelegten 
Traverse artif genommen und mittels einer Klemmeinrichtung 
hierauf feststellbar sein. Diese MaBnahmen ermOglichen . 

15 eine einfache Posi tionierung der BlasdOsen. 

, Nachstehend wirdfein Ausf Qhrungsbeispiel der Erfindung an- 
hand der Zeichnung naher eriautert. Die einzige Figur der 
Zeichnung zeigt eine schematische Seitenansicht einer mit 
einer erf indungsgemMBen Bi Idreglervorrichtung versehenen 
20 Rol lenrotationsof fsetdruckmaschine. 

Der Aufbau und die Funktionswei se einer Rol lenrotations- 
of fsetdruckmaschine sind an sich bekannt und bedOrfen da- 
her im vorliegenden Zusammenhang keiner detai 1 1 ierten Dar- 
stellung und ErlSuterung mehr. Die der Zeichnung zugrunde- 
25 liegende Rol lenrotationsof fsetdruckmaschine umfaBt drei 
hintereinander angeordnete Druckwerke 1 t 2, 3, die von 
der hier von links nach rechts sich bewegenden Papierbahn 4 
nacheinander durchlaufen werden. Die Papierbahn 4 wird 
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dabei auf ihrer Oberseite und ihrer Unterseite mehrfarbig 
bedruckt. 

Im Bereich der Einlaufseite der hinteren, dem ersten 
Oruckwerk 1 nachgeordneten Druckwerke 2 bzw. 3 sind 
5 auBerhalb der Transportebene der Papierbahn 4 angeord- 
nete BlasdOsen 5 vorgesehen, die mit ihrem Ausblasstutzen 
6 auf. die Papierbahn 4 ausgerichtet sind. Diese BlasdOsen 
5 sind durch jeweils zugeordnete, separate Versorgungslei- 
tungen 7 an eine Druckluftquelle 8, hier einfach in Form 

10 eines Vertei lerkanals eines Druckluftnetzes angeschlossen 
und kdnnen hieraus kontinuierl ich mit Druckluft gespeist 
werden. Die Ausblasstutzen 6 der BlasdUsen 5 sind so aus- 
gebildet, da6 sich bei Druckluf tbeauf schlagung ein schar- 
fer, gebOndelter Strahl ergibt. Hierzu kann die Bohrung der 

15 Ausblasstutzen 6 einfach als zylindrische Bohrung mit achs- 
paralleler Wandung ausgefflhrt sein. 

Der bei Beauf schlagung der BlasdOsen 5 mit Drudduft je- 
weils erzeugt, kontinuierl-iche Luftstrahl ergibt jeweils 
eine an der Papierbahn 4 berOhrungslos angreifende StOtz- 

20 kraft, durch die die Papierbahn 4 gegenGber ihrer durch 
die gegenseitigen BerOhrungsl inien der mit der Papierbahn 
4 zusammenwirkenden Druckwerkszylinder definierten Trans- 
portebene an einer gewOnschten Stelle ausgelenkt, d. h. 
durchgewOlbt werden kann. Hierdurch 1st es mOglich, unge- 

25 achtet einer infolge der Aufweichung der Papierbahn 4 durch 
die Farbe und das Feuchtmittel und die Pressung der Papier- 
bahn 4 zwischen den hiermit zusammenwirkenden Druckwerks- 
zylindern u. U. erfolgenden Bahnverbrei terung eine hohe 
Seitenregistergenauigkeit erreichen zu kflnnen. 
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Die BlasdQsen 5, deren Ausblasstutzen 6 zweckmMBig lot- 
recht zur Transportebene der Papierbahn 4 ausgerichtet 
1st, kOnnen unterhalb und/oder oberhalb der Papierbahn 4 
angeordnet sein. Zur Aufnahme der BlasdQsen 5 sind im 
5 dargestellten Ausf Qhrungsbeispiel unterhalb und oberhalb 
der Transportebane der Papierbahn 4 angeordnete Traversen 
9 vorgesehen. die sich Qber die ganze Druckwerksbreite er- 
strecken und mit ffiren Enden an den Seitenwandungen des je- 
wel Is zugeordneten Druckwerks befestigt sind. Auf den Tra- 

10 versen 9 kOnnen jeweils eine oder mehrere BlasdQsen 5 auf- 
genoramen sein. Im dargestellten Ausf Qhrungsbeispiel sind 
jeweils lediglich die unteren Traversen 9 rait einer Blas- 
dOse 5 bestOckt. Selbstverstandl ich kflnnten auch mehrere, 
nebeneinander angeordnete, ggf. gegenOber den gegenQber- 

15 liegenden BlasdQsen seitlich versetzte BlasdQsen vorgese- 
hen sein. 

Die BlasdQsen 5 sind Qber der Breite des jeweils zugeord- 
neten Druckwerks verstellbar. Hierzu sind die BlasdQsen 5 
jeweils an einem Schlitten 10 befestigt, der auf eine 

20 Traverse 9 aufsteckbar und Qber deren LMnge verschiebbar 
ist. Im dargestellten Ausf Qhrungsbeispiel besitzen die 
Traversen 9 einen rechteckf0rmigen Querschnitt. Die zuge- 
ordneten Schlitten 10 sind urn Querschnitt U-fflrmig ausge- 
bildet, so daft sich automatised eine exakte Drtfsicherung 

25 ergibt und gleichzeitig ein einfaches Aufstecken bzw. Ab- 
nehmen der BlasdQsen 5 auf die Tranverse 9 gewahrlei stet 
1st. Zur Fixierung der BlasdQsen 5 in der gewQnschten Po- 
sition 1st der Jeweils zugeordnete Schlitten 10 mittels 
einer Klemmschraube 11 gegenQber der Traverse 9 verspann- 
30 bar. Zumindest der dQsennahe Abschnitt der Versorgungs- 
leltungen 7 ist hier jeweils als flexibler Schlauch aus- 
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gebildet, der im Falle einer Ortsveranderung der Blasdu- 
se 5 dieser folgen kann. 

Jeder Blasdllse 5 ist ein in der jeweils zugeordneten Ver- 
sorgungsleitung 7 angeordnetes Druckregul ierventi 1 12 
5 vorgeordnet. Durch entsprechende Einstellung des rirksa- 
men Luftdrucks und damit der Durchsatzmenge 138t sich 
die auf die Papiebahn 4 wirkende StUtzkraft und damit die 
Auslenkung der Papierbahn 4 gegenUber ihrer Transportebe- 
ne und die hierbei sich ergebende Randkantenverlagerung 

10 genau einstellen. Die Einstellung der Druckregul ierve.n- 
tile 12 kann einfach mittels elnes hieran angebrachten 
Ha-ndr&ds v jrgenommen werden. Im dargestel lten Ausf lihrungs- 
beispiel is* jedem Druckregul ierventi 1 12 ein Einstellmo- 
tor 13 zugeordnet, derGber eine jeweils zugeordnete 5ig- 

15 nalleitung 14 von einem Bedienungspult 15 fernbedienbar 
ist, auf dem auch das Seitenregister angezeigt *ird. 
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Zusammenf assung 



Bei einer Vorrichtung zur Korrektur des Bedruckstof f - 
Seitenregi sters filr eine mehrere hintereinander angeord- 
nete Druckwerke (1, 2, 3) airfweisende Druckmaschi ne mit 
mindestens einer im Bereich der Einlaufseite der hinteren 
Drukwerke^Jewllls angeordneten StOtzeinrichtung, mittels 
welcher der Bedruckstoff lokal zu seiner Transportebene 
auslenkbar ist, 1M(H sich auf einfache Weise dadurch eine 
berQhrungslose Arbeitsweise und damit eine optimale Po- 
sit ionierbarkeit der StQtzeinrichtungen erreichen, daB 
diese jeweils als kontinuierl ich mit Oruckluft beaufschlag- 
bare, einen gebQndelten Luftstrahl erzeugende BlasdGsen 
(5) ausgebildet sind, denen zweckma&ig ein Druckregul ier- 
ventil (12) vorgeordnet sein kann. 



(einzige Figur) 
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AnsprQche 



1. Vorrichtung zur Korrektur des Bedruckstof f-Seitenre- 
glsters fQr eine mehrere hintereinander angeordnete 
Druckwerke (1, 2, 3) enthaltende Druckmaschine, ins- 
besondere Rol Ienrotationsof f setdruckmaschine, mit 
5 mindestens einer im Bereich der Einlaufseite der zu- 
mindest auf das erste Druckwerk (1) folgenden Druck- 
werke (2, 3) jeweils angeordneten, fiber der Maschinen- 
breite ,erstel Ibaren StQtzeinrichtung, mittels der 
der Bedruckstoff lokal quer zu seiner Transportebene 
10 auslenkbar 1st, dadurch gekennzeichnet. da S die StQtz- 
einrichtung bzw. -einrichtungen jeweils als kontinu- 
ierlich mit Druckluft beauf schlagbare, einen gebQndel- 
ten Luftstrahl erzeugende BlasdUsen (5) ausgebildet 
1st bzw. sind. 

15 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daft jede BlasdOse (5) mit einer separaten, an eine 
Oruckluftquel le (8) anneschlossenen Versorgungslei- 
tung (7) versehen ist, in der ein Druckregul ierven- 
til (12) angeordnet ist. 

20 3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekejinzel chne t , 
daB das Regulierventil (12) manuell einstellbar ist. 



4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Regulierventil (12) 
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mittels eines jeweils zugeordneten, f ernsteuerbaren Mo- 
tors (13) einstellbar ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzelchnet , dag jede BlasdQse (5) rait 

5 einem Schlitten (10) versehen ist, der auf cine an 

den Seitenwandungen eines Druckwerks (2 bzw. 3) fest- 
iegbare Traverse (9) aufsteckbar und mittels einer 
Klemmeinrichtung (11) hiergegen festlegbar ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzelchnet , 
10 daB im Bereich der mit BlasdOsen (5) bestQckbaren 

Druckwerke (2 b;zw. 3) jeweils mehrere Traversen (9) 
vorgesehen sind, von denen mindestens eine unterhalb 
und mindestens eine weitere oberhalb der Traisportebene 
des Bedruckstoff angeordnet sind. 

15. 7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzei chnet , daB die Blasdtisen (5) Ober 
jeweils zumindest abschnittsweise als fiexibler Schlauch 
ausgebildete Versorgungsleitungen (7) mit der Drucktuft- 
quelle (8) verbunden sind. 

20 8. Vorrichtung nech einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzei chnet . daS die BlasdOsen (5) mit 
eine zylindrische, vorzugsvdse Ictrecht auf die Trans- 
portebene des Bedruckstoff s ausgeri chtete Bohrung 
aufweisenden Ausblasstutzen (6> versehen sind. 



